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1 概 述

XK3208-A6 型电子称重仪表是山西万立科技有限公司开发的用于煤炭产

量监测的控制仪表。该仪表操作简单，功能齐全，是实现煤炭产量远程计量与

监测的理想设备。

XK3208-A6型称重显示器的主要功能及特点：

1．系统以 ARM9 MCU为核心构建，为整机的高性能奠定了基础;

2．触摸屏操控;

3．严密的用户权限管理;

4．产量数据存储、查询;

5．产量历史曲线、实时曲线;

6．报警信息保存、查询;

7．手动/自动调零方式;

8．定长/定时调零方式;

9．挂码校验/标定;

10．实物校验/标定;

11．手动/自动标定;

12．RS485和以太网通讯接口;

13．设备运行状态监视;

14．重量和速度内码监视;

15．可通过网络上传数据。 万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技



XK3208-A6 电子称重仪表 山西万立科技有限公司

- 2 -

2 技术特性及原理

2.1 技术特性

1、型号：XK3208-A6

2、准确度等级：Ⅲ 级

3、时钟：掉电持续运行

4、显示/操作：触摸屏

5、通讯接口：RS485、RS232(与 ICS-220J通讯)及以太网口

6、电源：220VAC，50Hz±2%，功耗约 15W

7、使用环境：0～50℃；≤90％RH，不结露

8、储运温度：-20～50℃

9、保险丝：0.5A×2

10、外型尺寸(长×宽×高)：壁挂式：330×7×278(mm)；

台 式：306×202×239(mm)

11、自重量：约 2.5kg
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2.2 原理及相关设备

图 1为系统的原理框图，如图所示，现场监测装置安装在煤矿井下或

主井口处，其中矿用稳压电源用于向分站供电，称重传感器用于采集重量信号，

该重量信号为模拟信号。速度传感器用于采集速度信号，该速度信号为数字信

号。分站首先通过 AD芯片将称重传感器采集到的模拟重量信号转换为数字信

号，然后将给该数字信号，速度传感器的速度信号以及 4路开关量信号进行打

包，之后通过阻燃信号线上传到安装在井上主站的接口，分站具备远达 20公

里的信号传输距离。隔爆摄像仪用于监控现场设备的工作情况，并将采集到的

高清画面实时上传到安装在井上主站的网络硬盘录像机里。

煤炭专网

KBA8
隔爆摄像头

KDW127/5
隔爆兼本安
型直流稳压

电源

ICS-5F型
矿用本安分

站

称重传感器

速度传感器

CoaxB/N
M-F

防雷器

LDY-20C
单相电源

防雷器

Coax110R
J11M2-F
防雷器

ANB-VDS38C
吸顶球形摄像

头

EK901H
机架式UPS

ICS-220J矿用

信息传输接口

UPS电池

液晶显示器

硬盘录像机

ADAM4520
232/485转换器

XK3208-A6电
子称重仪表

24V直流电源

网络集线器

CoaxB/N
M-F

防雷器

LDY-20C
单相电源

防雷器

Coax110R
J11M2-F
防雷器

服务器

皮带秤现场 监控机房

图 1 系统原理图

主站安装在机房或调度室，其中不间断电源用于向主站以及现场监测装
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置中的各个设备提供纯净的 220V/50Hz 的交流电，同时在停电情况下，不间

断电源可维持系统运行 4小时。接口用于接收分站传来的数据包，并对该数据

包进行处理，然后发送给称重显示控制器，称重显示控制器将接口传输来的实

时数据，进行显示，并通过煤炭专网进一步上传到监控服务器。在主站旁安装

一台吸顶球形摄像头，用于监控主站的工作情况，其监控画面和由安装在现场

的隔爆摄像仪传送回来的监控画面由网络硬盘录像机统一管理。监控中心可通

过网络直接访问网络硬盘录像机中的监控录像。
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3 安装连接

3.1 XK3208-A6电子称重仪表串行通信口引脚定义

XK3208-A6电子称重仪表共有两个串行通信口，串口 1为 RS232方式，

专用于与 ICS-220J矿用信息传输接口通讯；串口 2为 RS485方式。这两个串

行口共存于同一个 9针 D形连接器中，如图 2所示。

54321

9876

串行口 引脚 引脚定义

RS232 RXD

RS232 TXD

GND

RS485+

RS485-

2

3

5

7

8

COM1

(RS232)

COM2

(RS485)

图 2 串行口引脚定义
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3.2 XK3208-A6电子称重仪表与 ICS-220J信息传输接

口的连接

ICS-220J信息传输接口通过 RS232串行通信口向XK3208-A6电子称重仪

表发送传感器信息，它们按图 3接线。注意，该电缆长度应小于 15米，以免

影响 XK3208-A6和 ICS-220J之间的正常通信。

图 3 XK3208-A6电子称重仪表与 ICS-220J信息传输接口接线图

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技



山西万立科技有限公司 XK3208-A6 电子称重仪表

- 7 -

3.3 ICS-220J信息传输接口与 ICS-5F分站的连接

ICS-5F 分站将现场传感器的信号转换后，通过远传接口传送至 ICS-220J

信息接口。由于该信号要通过室外长电缆远传，故应在远传电缆两端加装避雷

器，以防止雷击损坏设备。它们按图 4接线。

ICS-5F矿用本安型分站

端子名称 端子号 端子类别

远传
B

A

33

32

ICS-220J

矿用信息传输接口

A

B
远传接口

接防雷保护地

PE

Coax110RJ11M2-F
避雷器

A

B
OUT

A

B
IN

Coax110RJ11M2-F
避雷器

A

B
IN

A

B
OUT

接防雷保护地

PE

图 4 ICS-220J信息传输接口与 ICS-5F分站接线图
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3.4 传感器的连接

称重传感器和速度传感器信号线连接在安装于秤体旁的 ICS-5F分站上，

分站除了采集传感器的信号外，还给称重传感器提供激励。它们按图 5接线。

ICS-5F矿用本安型分站

端子名称 端子号 端子类别

称重传感
器1

E-

E+

S-

S+

PH

称重传感
器2

称重传感
器3

称重传感
器4

频率输入
COM

FIN1

2

1

E-

E+

S-

S+

PH

E-

E+

S-

S+

PH

E-

E+

S-

S+

PH

称重

传感器

称重

传感器

称重

传感器

称重

传感器

速度

传感器

图 5 传感器与 ICS-5F分站接线图
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3.5 ICS-5F分站的供电

ICS-5F分站的电源由 KDW127/5矿用隔爆兼本安型直流稳压电源提供。

KDW127/5有两路 5VDC 输出，可任选一路给 ICS-5F 分站供电。它们按图 6

接线。

+5V

GND

直流

电源输出

L

N

127/220VAC

电源输入

+5V

GND
电源输入

KDW127/5隔爆兼本安型

直流稳压电源

ICS-5F

矿用本安型分站

127/220VAC

图 6 ICS-5F分站供电接线图
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4. 功能概览

4.1 系统运行状态

XK3208-A6电子称重仪表上电启动后，首先进入“系统运行状态”窗口，

如图 7。仪表可对系统的运行状态进行监视（重量内码、速度内码、分站通讯、

分站盖、分站电源盖、网络、最后上传时间、UPS通讯、USP电池、市电、

终端柜、输煤），并对发生的各种报警进行记录。在该窗口上点击“报警记录”

按钮，进入“报警记录”窗口可查看曾经发生的报警事件，如图 8所示。

图 7 系统运行状态
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图 8 报警记录窗口

报警记录窗口记录了曾经发生过的各种事件，这些事件主要分为参数改

变、用户登录、设备故障、产量清零以及其它系统事件等几类。由于称量系数

和零点是最为重要的两个参数，故对这两个参数的改变有单独的表格记录。

4.2 主界面

用户登录后，在“系统运行状态”界面点击“返回”按钮，进入主界面。

如图 9所示：
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图 9 主界面

窗口左上角显示当前登入的用户及该用户所在的组，用户所在组别将决定

其拥有的权限。如无用户登入，则该区域为空。启动时，默认无用户登入。

窗口右上角显示系统当前的时间和日期以及运行时间，运行时间是指仪表

启动至当前所经历的时长，以小时计。

窗口中央显示产量相关的信息，窗口下方是实时流量曲线图。

4.3 功能结构

窗口右侧为功能按钮区域，通过点击这些按钮进入相应的功能窗口，执行

参数设置、调零、标定、校验、运行状态监视、产量数据查看以及用户登录退

出等操作。窗口的层次关系如图 10所示。
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图 10 窗口层次关系
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5. 参数设置

可通过“皮带秤基本信息设置”窗口和“计量参数设置”窗口对 XK3208-A6

电子称重仪表进行设置。

5.1 煤矿基本信息设置

在主界面中点击煤矿基本信息按钮进入“煤矿基本信息设置”窗口，如图

11所示。

图 11 煤矿基本信息设置窗口

在该窗口中，可设置煤矿的名称，修改本仪表的 IP 地址，设置核定生产

能力等。
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5.2 计量参数设置

在“基本数据”窗口中点击“计量参数设置”按钮进入“计量参数设置”

窗口，如图 12所示。

图 12 计量参数设置窗口

5.2.1 称量系数

该参数与计量结果为线性关系，一般应由仪表通过执行挂码标定或实物标

定自行调整，也可手动修改。

设置范围：1～100000
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5.2.2 重量内码

当重量信号实测时，该参数显示当前称重传感器信号经 AD转换后的数字

量值；当重量信号内给时，该参数显示内给的重量数字量值。

显示范围：0～65535

5.2.3 速度内码

当速度信号实测时，该参数显示当前速度传感器每秒发出的脉冲数；当速

度信号内给时，该参数显示内给的每秒速度脉冲数值。

显示范围：0～10000

5.2.4 零点内码

皮带空转一周的平均重量内码。一般应由仪表通过执行调零操作自行调

整，也可手动修改。

设置范围：0～65535

5.2.5 零点上限

当重量内码大于该参数所设定的值时，将不能进行调零操作。

设置范围：1～65535
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5.2.6 整圈方式

设定仪表计算皮带转过整圈的方式。

定时：仪表以计时的方式确定皮带是否转过整圈。从某一时刻起，皮带运

行的时间到达“皮带周期”所设定的时间长度时，认为皮带转过一整圈。如仪

表设定整圈方式为“定时”，请正确设定“皮带周期”参数。

定长：仪表以测量长度的方式确定皮带是否转过整圈。长度测量是通过对

速度内码的累积进行的。如仪表设定整圈方式为“定长”，请正确设定“皮带

周长”、“测速轮每周脉冲数”及“测速轮周长”等参数。

5.2.7 手动调零幅度

手动执行调零时，仪表至少要计算两次零点值，即，皮带至少要空转两圈。

如果这两次得到的零点值之差小于本参数所设置的值，则调零成功，否则，继

续进行调零，直到相邻两次调零操作的结果值之差小于该值为止。

设置范围：1～65535

5.2.8 自动调零

设定仪表是否对皮带秤进行自动调零，即零点跟踪。

开：打开自动调零功能。

关：关闭自动调零功能。
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5.2.9 自动调零幅度

自动调零功能打开时，皮带每转过一整圈，仪表就对本圈平均重量内码与

零点内码进行比较，如二者之差小于本参数设定的值，则用本圈平均重量内码

值作为新的零点。反之，保持原零点不变。

设置范围：0～65535

5.2.10 流量显示阻尼

设定显示变化的速度。阻尼值越高，响应速度就越慢。该参数值不影响计

量结果。

设置范围：0～99.9%

5.2.11 累积值极限

该参数是相对于量程的一个百分数，当流量的绝对值小于量程乘以本百分

数时，将不进行累积。例如，量程设定为 1000t/h，累积值极限设为 3.000%FS，

则流量为 29t/h（< 1000t/h×3.000% ）时，产量不会进行累积；而流量为 31t/h

（> 1000t/h×3.000% ）时，产量将进行累积。该参数对挂码校验和实物校验

无作用。

设置范围：0～100.000%
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5.2.12 重量内码内给

设定是否由仪表内部给定重量内码。

是：重量信号不进行实际采集，重量内码由仪表内部给定。

否：重量内码由称重传感器实际采集的重量信号经 AD转换后得到。

5.2.13 重量内码内给值

当“重量内码内给”设定为“是”时，该参数设定内给值的大小。

设置范围：0～65535

5.2.14 速度内码内给

设定是否由仪表内部给定速度内码。

是：速度信号不进行实际采集，速度内码由仪表内部给定。

否：速度内码由速度传感器实际采集的信号经计数后得到。

5.2.15 速度内码内给值

当“速度内码内给”设定为“是”时，该参数设定内给值的大小。另，当

“监视皮带”功能开启时，该参数也作为速度内给值。

设置范围：0～10000 万
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5.2.16 监视皮带

设定是否通过监视皮带的启停来内给速度内码。皮带的启停是通过监视速

度传感器的信号有无实现的，即，当速度内码非内给时，如果速度传感器输出

信号不为零，则认为皮带正在运转；如果速度传感器输出信号为零，则认为皮

带停止。

开：监视皮带功能开启。当皮带运转时，速度内码由仪表内部给定。

关：监视皮带功能关闭。

5.2.17 皮带额定速度

皮带正常运行时的速度值。

设置范围：>0.1mm/s

5.2.18 皮带周期

皮带运行一整圈的时长。

设置范围：1.0～100000.0s

5.2.19 皮带周长

皮带运行一整圈的长度。

设置范围：1.000～100000.000m
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5.2.20 称量段长度

设置本皮带秤的有效称量段长度。

设置范围：1.0～10000.0mm

5.2.21 测速轮每周脉冲数

测速传感器每转过一周所发出的脉冲个数。

设置范围：1～10000

5.2.22 测速轮周长

测速传感器测速轮的周长。

设置范围：1.000～10000.000mm

5.2.23 量程

设定本皮带秤的最大称量值。

设置范围：1.0～100000.0t/h

5.2.24 实物校验值计入产量

设定在实物校验时所产生的累积值是否要计入产量中。

是：将实物校验时所产生的累积值计入产量中。

否：不将实物校验时所产生的累积值计入产量中。

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技

万
立
科
技



XK3208-A6 电子称重仪表 山西万立科技有限公司

- 22 -

5.2.25 时间

设置仪表时间，格式为“时：分：秒”。

5.2.26 日期

设置仪表日期，格式为“年-月-日”。

5.2.27 清空产量按钮

点击相应按钮将对总产量、年产量、月产量、日产量、班产量以及小时产

量清零。

6. 产量历史查看

仪表可对年累计量、月累计量、日累计量、小时累计量以及班累计量进行

统计并储存。要查看年累计量、月累计量、日累计量和小时累计量，请在主界

面上点击“产量历史”按钮进入“产量历史数据”窗口查看，如图 13。
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图 13 产量历史数据窗口
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7. 调零

可通过手动和自动两种方式对皮带秤的零点进行调整。

7.1 手动调零

要对皮带秤进行手动调零，请先以管理员身份登录，在主界面中点击“调

零”按钮进入“调零”窗口进行操作，如图 14所示。

图 14 调零窗口
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在执行调零前，应保证以下条件：

·皮带运行稳定；

·皮带上无物料；

·在设定了皮带整圈方式为“定时”方式时，正确设定了“皮带周期”；

·在设定了皮带整圈方式为“定长”方式时，正确设定了“皮带周长”、

“测速轮每周脉冲数”和“测速轮周长”；

·“零点上限”设定值大于当前的重量内码值；

·“手动调零幅度”设置为一个合理的数值（视现场情况而定）。

确认上述条件具备后，点击“开始调零”按钮执行调零。

调零开始后，窗口将显示“正在进行调零……”提示和“取消调零”按钮，

此时点击“取消调零”按钮将取消本次调零操作。画面中央的曲线图上，红色

曲线表示皮带的重量内码，绿色曲线表示当前的零点内码。如果设定皮带的整

圈方式为“定时”方式，则在窗口的右侧将显示离本圈转完还有多长时间；如

果设定皮带的整圈方式为“定长”方式，则在窗口的右侧将显示离本圈转完还

有多长距离。

调零完成后，窗口将显示“调零成功”的提示，表示成功地完成了一次零

点调整，此时，点击“返回”按钮可返回到主界面，结束调零操作。同时，仪

表将自动对“计量参数设置”窗口中的“零点内码”进行更新和保存。
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7.2 自动调零（零点跟踪）

如果在“计量参数设置”窗口中将“自动调零”设置为“开”，仪表将会

对皮带秤的零点进行自动跟踪。运行机制是：皮带每运行一周，仪表就将本周

检测的重量内码平均值与当前零点内码进行比较，如果二者的差的绝对值小于

“自动调零幅度”参数所设定的值，则用本圈平均重量内码值作为新的零点。

反之，保持原来的零点不变。
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8 标定和校验

可通过挂码或实物的方法对皮带秤进行校验和标定。

8.1 挂码校验和标定

8.1.1 准备

要对皮带秤进行挂码校验或标定，请先以管理员身份登录，在主界面中点

击“挂码校验”按钮进入“挂码校验/标定”窗口进行操作，如图 15所示。

图 15 挂码校验/标定窗口 万
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在执行挂码校验或标定前，应保证以下条件：

·皮带运行稳定；

·皮带上无物料；

·在设定了皮带整圈方式为“定时”方式时，正确设定了“皮带周期”；

·在设定了皮带整圈方式为“定长”方式时，正确设定了“皮带周长”、

“测速轮每周脉冲数”和“测速轮周长”；

·正确设定了“称量段长度”；

·已完成了手动调零；

·砝码已挂在皮带秤称量段上；

·“砝码重量”已设为所挂的砝码重量。

8.1.2 执行挂码校验

确认上述条件具备后，点击“开始校验”执行挂码校验。

校验开始后，窗口将显示“正在进行挂码校验……”提示和“取消校验”

按钮，此时点击“取消校验”按钮将取消本次校验操作。画面中央将显示流量

的实时曲线。如果设定皮带的整圈方式为“定时”方式，则在窗口的下方将显

示离整圈转完还有多长时间；如果设定皮带的整圈方式为“定长”方式，则在

窗口的下方将显示离整圈转完还有多长距离。
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8.1.3 执行挂码标定

校验完成后，窗口将显示“校验完成”的提示和本次校验的累积量，如图

16所示，窗口右侧将显示本次校验的理论累积量以及实际累积量误差。此时，

如需按照本次校验的结果对皮带秤进行标定，点击右侧“标定”按钮执行。点

击“标定”按钮后，仪表将自动根据本次校验的累积量和理论累积量对称量系

数进行调整并保存。点击“返回”按钮可返回到主界面。

图 16 挂码校验完成后窗口状态
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8.2 实物校验/标定

8.2.1 准备

要对皮带秤进行实物校验或标定，请先以管理员身份登录，在主界面中点

击“实物校验”按钮进入“实物校验/标定”窗口进行操作，如图 17所示。

图 17 实物校验/标定窗口

在执行实物校验或标定前，应保证以下条件：

·皮带运行稳定；

·皮带上无物料；

·在设定了皮带整圈方式为“定时”方式时，正确设定了“皮带周期”；

·在设定了皮带整圈方式为“定长”方式时，正确设定了“皮带周长”、
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“测速轮每周脉冲数”和“测速轮周长”；

·已完成了手动调零；

·实物已准备就绪；

·“实物加载量”已设为准备好的实物的重量。

8.2.2 执行实物校验

确认上述条件具备后，点击“开始校验”执行实物校验。

校验开始后，画面中央将显示流量的实时曲线，窗口下方将显示“正在进

行实物校验……”提示和“物料过完时按下”以及“取消校验”按钮，此时点

击“取消校验”按钮将取消本次校验操作，如图 18所示。

图 18 实物校验时的窗口状态

在物料完全通过皮带秤的有效称量段后，需点击“物料过完时按下”按钮，
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以让仪表确认物料已完全过完。此时，仪表将在皮带转完整圈后完成实物校验。

8.2.3 执行实物标定

校验完成后，窗口将显示“校验完成”的提示和本次校验的累积量，如图

19所示，窗口右侧将显示本次校验的实际累积量和误差。此时，如需按照本

次校验的结果对皮带秤进行标定，点击右侧“标定”按钮执行。点击“标定”

按钮后，仪表将自动根据本次校验的累积量和实际物料量对称量系数进行调整

并保存。点击“返回”按钮可返回到主界面。

图 19 实物校验完成后窗口状态
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9 用户管理

9.1 用户登录和退出

为执行参数修改、调零、校验以及标定等操作，需以隶属于管理员组的用

户身份登入系统。

9.1.1 用户登录

在主界面中点击“用户管理”按钮进入“用户管理”窗口。无用户登入时，

窗口上方显示“当前登录的用户/所属组：无”，如图 20所示。

图 20 用户管理窗口
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在“用户管理”窗口中点击“用户登录”按钮，弹出密码窗口，如图 21

所示。

图 21 登录密码窗口

在弹出的登录密码窗口中选择用户名并输入对应的密码后，完成登录。登

录后，窗口上方将显示当前登录的用户及所属的组，如图 22所示。

图 22 用户登入后的窗口状态
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9.1.2 用户退出

在执行完相关操作后，一般应在“用户管理”窗口上点击“退出登录”按

钮退出登录，以防止系统被误操作。

9.2 修改密码

用户登入后，可对所持有的密码进行修改。

在“用户管理”窗口上点击“修改密码”按钮，弹出“改变用户密码”窗

口，如图 23。

图 23 改变用户密码窗口

在“改变用户密码”窗口“旧密”栏中输入该用户的旧密码，在“新密”

栏中输入修改后的新密码，并在“确认新密”栏中再次输入修改后的新密码，

点击“确定”按钮完成当前用户的密码修改。
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9.3 添加/删除用户

隶属于管理员组的用户登录后，可添加新的用户，或删除已存在的用户（用

户名为“管理员”的用户不可删除）。

9.3.1 添加新用户

在“用户管理”窗口点击“用户管理”按钮，弹出“用户管理器”窗口，

如图 24所示。

图 24 用户管理器窗口
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在“用户管理器”窗口上点击“新增用户”按钮，弹出“用户属性”窗口，

如图 25所示。

图 25 用户属性窗口

在“用户属性”窗口中填入相应字段并在隶属用户列表框中选中“管理员

组”后，点击“确定”完成用户添加，如图 26所示。

图 26 添加用户属性窗口
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9.3.2 删除用户

在图 24所示的“用户管理器”窗口中选中要删除的用户，点击“删除用

户”按钮，确认后即可删除该用户。
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10 通讯

仪表可通过 LAN口（RJ45）在以太网上向主服务器与本地服务器发送数

据，其数据格式如下：

表 1 主服务器网络通讯数据格式

行号 主服务器的内容(CLSC)
1 KJ（备注：煤矿监控）；

2 CLSC（备注：产量监控﹑小时产量）；

3 | （备注：数据头和数据记录之间的分割标记）

4 “市名”；
5 “县名”；
6 “矿名”；
7 “时间”；
8 t (备注：单位)；
9 “时产量值”；
10 “时产能比值”；
11 kg (备注：单位)；
12 “实时产量值”；
13 t (备注：单位)；
14 “日产量值”；
15 t (备注：单位)；
16 “月产量值”；
17 t (备注：单位)；
18 “年产量值”；
19 ～（备注：行数据结束标记）

20 ‖（备注：批数据结束标记）
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表 2 本地服务器 A和本地服务器 B网络通讯数据格式

行号 本地服务器 A与本地服务器 B的内容

1 “产量监测系统”（回车换行）

2 “市名”；（回车换行）

3 “县名”；(回车换行)
4 “矿名”；(回车换行)
5 "时间"；（回车换行)
6 XK3208-A6 Rev“版本号”；（回车换行）

7 流量：“流量值 t/h”；（回车换行）

8 带速：“皮带速度值”m/s；（回车换行）

9 总产量：“总产量值”t；（回车换行）

10 年产量：“年产量值”t；（回车换行）

11 月产量：“月产量值”t；（回车换行）

12 日产量：“日产量值”t；（回车换行）

13 小时产量：“小时产量值”t；（回车换行）

14 状态：“状态号”；（回车换行）

表 3 系统工作异常情况下主服务器网络通讯数据格式

行号 主服务器的内容(CLYC)
1 KJ（备注：煤矿监控）；

2 CLYC（备注：产量监控﹑工作异常）；

3 |（备注：数据头和数据记录之间的分割标记）

4 “市名”；
5 “县名”；
6 “矿名”；
7 “时间”；
8 设备变化；

9 “设备变化名”；
10 ～（备注：行数据结束标记）

11 ‖（备注：批数据结束标记）

注：如果仪表运行过程中煤矿、时间、年生产能力、月产量计划、日产量计划、

时产量计划、原煤/毛煤折算系数、秤体类型、安全标志编号、年检证书编号
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中任一字段值被修改,仪表将向监控中心发送如下表格式的文件数据。

表 4 系统部分字段值修改后的网络通讯数据格式

行号 服务器的内容

1 KJ（备注：煤矿监控）；

2 CLSC（备注：产量监控﹑小时产量）；

3 | （备注：数据头和数据记录之间的分割标记）

4 “市名”
5 “县名”
6 “矿名(纬度;经度”)
7 修改时间（年-月-日/时:分:秒）

8 年生产能力（用 6位整数表示，可不上传，由监控中心录入）

9 年生产能力单位：kt、或 t等（可不上传，由监控中心录入）

10 月产量计划（用 6位整数表示，可不上传，由监控中心录入）

11 月产量计划单位：kt、或 t等（可不上传，由监控中心录入）

12 日产量计划（用 6位整数表示，可不上传，由监控中心录入）

13 日产量计划单位：kt、或 t、或 kg等（可不上传，由监控中心

录入）

14 时产量计划（用 6位整数表示，可不上传，由监控中心录入）

15 时产量计划单位：t、或 kg等（可不上传，由监控中心录入）

16 原煤/毛煤折算系数（用 2位整数表示，可不上传，由监控中心

录入）；

17 秤体类型（用 3个汉字表示，例如：皮带秤、轨道衡、箕斗秤、

汽车衡等）

18 安全标志编号（用 8位数字表示，可缺省）

19 年检证书编号（用 12位整数表示，其中年用 4位整数、月用 2
位整数、日用 2位整数、编号用 4位整数）

20 ～（备注：行数据结束标记）

21 ‖（备注：批数据结束标记）
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附录

附表 1 计量参数设置记录

序号 参数 范围 出厂值 设置记录

1 称量系数 1-100000 10000

2 重量内码 0-65535 ——

3 速度内码 —— ——

4 零点内码 0-65535 0

5 零点上限 1-65535 20000

6 整圈方式 定时/长 定时

7 手动调零幅度 1-65535 50

8 自动调零 开/关 关

9 自动调零幅度 0-65535 0

10 流量显示阻尼 0-99.9 0

11 累积值极限 0-100 0

12 重量内码内给 是/否 否

13 重量内码内给值 0-65535 0

14 速度内码内给 是/否 否

15 速度内码内给值 0-65535 0

16 监视皮带 开/关 关

17 皮带额定速度 >0.1 1000

18 总产量 —— 0

19 皮带周期 1-100000 100
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序号 参数 范围 出厂值 设置记录

20 皮带周长 1-100000 100

21 称量段长度 1-10000 4800

22 测速轮每周脉冲数 1-10000 80

23 测速轮周长 1-10000 314.159

24 量程 1-100000 1000

25 实物校验值计入产量 是/否 是

26 时间 —— 北京时间

27 日期 —— 北京时间
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附表 2 用户登记

序号 用户名 所属组 密码 建立时间 删除时间

1 管理员 管理员组 admin 出厂建立 ——

2

3

4

5

6

7

8
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山西万立科技有限公司

地址：山西综改示范区太原学府园区

龙兴街 9号万立大厦

电话：（0351）702 1535

邮编：030032
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